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Highlights
> Antriebsmotor Mischschnecke > Schaltschrank
> Beheizter Filter > Vakuumpumpe und Kondensator
»  Mischschnecke und Orbitalarm > Kondensat Sammelbehdlter

» PC-Steuerung mit Rezeptur-Verwaltung > NIR-Diise

> Hebevorrichtung > Bediisungsring
> Probenehmer > Waage
> Entleerungsventil > Heizung

> Antriebsmotor Orbitalarm
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NEUGIERIG?

Die BOLZ Process Technology GmbH ist ein flhrender Hersteller von
Maschinen und Systeml6sungen in den Bereichen Mischen und Trocknen.

Das Unternehmen ist Teil der HEINKEL Drying and Separation Group mitihren
Marken COMBER, BOLZ-SUMMIX, HEINKEL und JONGIA. Die Gruppe biindelt mehr
als 150 Jahre Erfahrung, Zuverldssigkeit und Innovationskraft aus der Filtrations-,
Zentrifugen-, Nutschen-, Mischer- und Trocknertechnologie.

MISCHEN TROCKNEN

Antriebseinheit Bedusungsring

Standard-Spezifikation

Material: SS316L oder Legierung C22
Arbeitsvolumen: Typ DKLO15: 0,15 bis 1,5 Liter
Betriebstemperatur:  -20 bis + 120 °C
Betriebsdruck: -1,0 bis + 0,5 bar
Heizung/Kiihlung: Wasser / Thermodl

bei 0 bis 6 bar

Oberflache Intern: Geschliffen Ra < 0,8 um

Basics

Heiz-/KiihImantel

Isoliermantel

Staubfilter

Zwei Antriebe mit variablen Geschwindigkeiten
Kugelauslassventil

Druck- und Temperatursensoren

Probenehmer

Hohenverstellbares Gestell

Optionen

Hybridriihrwerk mit Zentralwellen Mischorgan
Vakuumsystem mit Lésungsmittelriickgewinnung
Heizung/Kiihlung

SPS-Steuerung mit Laborsoftware

Bedienung tiber PC oder Laptop

Frei programmierbare Prozesssteuerung
ATEX-Konfiguration

Zusatzliche Optionen verfligbar
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