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Willkommen bei der HEINKEL 
Drying and Separation Group

Die HEINKEL Drying and Separation Group ist einer der wenigen 
Anbieter von Komplettsystemen für Prozesse in der Fest-Flüs-
sig-Trennung. Mehr als 2.000 Kunden weltweit profitieren von unse-

ren Lösungen für über 5.000 Anwendungen in der Chemie-, Feinche-
mie-, Pharma- und Lebensmittelindustrie. Die Geschichte der HEINKEL 

Drying and Separation Group beginnt bereits 1884 mit der Gründung 
der Grotz Maschinenfabrik in Bietigheim bei Stuttgart. Seither haben 

wir unser Wissen und unsere Expertise kontinuierlich weiterentwickelt 
und Innovationen in der Prozessindustrie entscheidend geprägt.

Mit den Marken COMBER, BOLZ-SUMMIX, HEINKEL und JONGIA ver-
einen wir die Kompetenzen für Filtrieren, Zentrifugieren, Mischen, 

Rühren und Trocknen unter einem Dach. Der Wissenstransfer zwi-
schen den Mitgliedern der Firmengruppe ermöglicht es uns, durch-

dachte und ganzheitliche Lösungen für unsere Kunden zu finden. 
Die Lösungen sind die Basis Ihrer Innovationskraft – die Basis 

für die Entwicklung bedeutender Zukunftstechnologien.

Zu unserem Selbstverständnis gehört es, nicht nur Maschi-
nen zu liefern, sondern unseren Kunden dazu einen verlässli-

chen 360° Service zu bieten. Wir begleiten und unterstützen Sie 
von der Testphase in unseren Laborzentren bis hin zur Inbetriebnah-

me sowie dem Start der Anlage bis in die Produktion. Mit umfassen-
dem After Sales Service sorgen wir für eine gleichbleibende, nachhal-

tig hohe Verfügbarkeit und Zuverlässigkeit Ihrer Produktionsanlage.  
Für eine stets optimale Produktqualität. Für Ihren Erfolg.

Die Marken der HEINKEL Drying and Separation Group
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Obenentleer-Zentrifugen
Die HEINKEL Zentrifugen zur Obenentleerung sind eine kostengünstige Lösung für verschiedenartige 
Trennaufgaben. Sie eignen sich deshalb für Betriebe, die eine Vielzahl verschiedener Produkte in klei-
nen bis großen Chargen herstellen.

Chemie- und pharmagerechte Ausführung
Vollständiger Produktaustrag
Automatische CIP-Reinigung
Einfach zu inspizieren
Leicht zu bedienen und zu warten
Trommelausführung mit abnehmbarem Bordring

>
>
>
>
>
>

Vertikale Schälzentrifugen

Die HEINKEL Vertikalschälzentrifugen in Chemieausführung eignen sich für den Dauerbetrieb mit ho-
hen Durchsatzleistungen und finden in der Chemie und Feinchemie ihren Einsatz. Die Schälzentrifu-
gen in  Pharmaausführung erfüllen hohe Sicherheitsanforderungen und ermöglichen beispielsweise 
eine lückenlose Inspektion aller Komponenten im Verfahrensraum und eine Reinigung mittels voll-
automatischem CIP-System.

Chemie- und pharmagerechte Ausführung
Universell einsetzbar
Hohe Durchsatzleistung
Große Variationsmöglichkeiten hinsichtlich 
Trommelausführungen, Deckelausführungen,  
Füllrohre und Suspensionszuführungen, 
Ausräumerkonzepte, Restschichtentfernungen
Optimale Anpassung an Kundenanforderungen

>
>
>
>

>

Typ V 800 TC

Typ V 1250 BP
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Horizontale Schälzentrifugen
Die horizontalen HEINKEL Schälzentrifugen in Chemieausführung finden ihren Einsatz bei der Abtren-
nung mittlerer bis großer Produktmengen, die vor dem Trockenschleudern gewaschen werden. Sie 
sind für den Dauerbetrieb bei hohen Durchsatzleistungen ausgelegt. Die horizontalen HEINKEL Schäl-
zentrifugen in Pharmaausführung zeichnen sich durch eine einfache Reinigung und Inspektion aus, 
um Produktkontaminationen zu vermeiden. 

Klappgehäuse, für leichtes Inspizieren 
des Prozessraumes
Ausführung mit Reinraumtrennung
Hydraulisch betätigter Gehäuseverschluss über 
einzelne Spannelemente, dadurch minimale 
Ablagerungsflächen für Produktreste
Vollautomatische, validierte CIP-Reinigung
Totraumarmes Design, minimale Anzahl von 
Schraubverbindungen im Prozessgehäuse
Filtratabführung hinter der Gehäuserückwand, dadurch 
geringer Demontage-Aufwand zur Vorbereitung der 
Öffnung des Gehäuses
Hohe Flexibilität bei häufigem Produktwechsel
Schneller Wechsel des Filterelementes
Lagerung als austauschbare Einheit ausgeführt

>

>
>

>
>

>

>
>
>

Ausführung für Chemie-Anwendungen
Vielfach bewährte, robuste Ausführung
Große Variationsmöglichkeiten hinsichtlich 
Trommel- und Türausführungen, Füllrohre und  
Suspensionszuführungen, Restschichtentfernungen 
sowie diverse Austragsmöglichkeiten
Lagerung als austauschbare Einheit ausgeführt
Optimale Anpassung an wechselnde Produkte 
und Produkteigenschaften
Hohe Durchsatzleistungen durch kurze Chargenzeiten
Niedrige Restfeuchten durch hohe Schleuderfaktoren 
Hohe Produktreinheiten durch effektives Waschen 
des Filterkuchens

>
>

>
>

>
>
>

Typ H 1300 P

Typ H 1250 C

Ausführung für Pharma-Anwendungen



Ausführung für Pharma-Anwendungen
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Stülpfilterzentrifugen Serie HF
Durch ihren produktschonenden und restschichtfreien Austrag und der dadurch möglichen Dünn-
schichtfiltration eignet sich die HEINKEL Stülpfilterzentrifuge der Serie HF bestens für den Einsatz mit 
schwer filtrierbaren Produkten. Sie zeichnet sich durch ihre hermetisch geschlossene Bauart und einen 
vollautomatisierten, unterbrechungsfreien Betrieb aus.

Vielfach bewährtes Design
Chemie- und pharmagerechte Ausführung
Bestens geeignet für anspruchsvolle Trennaufgaben
Restschichtfreier Produktaustrag und minimale 
Einbauten in Gehäuse und Trommel, dadurch optimal 
für hochwertige API-Produktionen mit höchst-
möglicher Produktausbeute
Erhebliche Restfeuchtereduktion gegenüber 
herkömmlicher Zentrifugation durch drucküber-
lagertes Zentrifugieren (PAC) möglich

>
>
>
>

>

Stülpfilterzentrifugen Serie F

Die HEINKEL Stülpfilterzentrifuge der Serie F besticht durch ein integriertes Reinraum Design bei mi-
nimalem Platzbedarf. Sie eignet sich für den Einsatz mit schwer filtrierbaren Produkten und zeichnet 
sich durch eine hermetisch geschlossene Bauart und den vollautomatisierten, unterbrechungsfreien 
Betrieb aus.

Weiterentwicklung der bewährten 
HF-Stülpfilterzentrifuge
Größere Trommelvolumina und höhere 
Schleuderzahlen im Vergleich zur Serie HF
Einfache Installation auch im Reinraum 
durch glatte äußere Oberflächen und  
Maschinenkonturen
Inertisierungssystem und sämtliche  
Klemmenkästen sind im Maschinengehäuse 
untergebracht
Maschinengehäuse durch Montagetüren an drei 
Seiten zu Wartungszwecken einfach zugänglich

>

>

>

>

>

Typ HF 1000.1

Typ F2
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Sonderanwendungen

Die HEINKEL Obenentleer-Sedimentationszentrifuge in steriler 
Ausführung bietet neben der Möglichkeit des Cleaning in Place 
(CIP) eine nachfolgende Sterilisierung (SIP).

 Obenentleer-
Sedimentationszentrifugen

Die HEINKEL Klassierzentrifuge TIOCENT ist konzipiert für 
die industrielle Klassierung von Fein- und Feinstpartikeln 
bis in den Nanobereich. Sie eignet sich sowohl für 
die Nassklassierung als auch für das Dekantieren und 
besticht durch präzise Trennergebnisse.

Klassierzentrifugen

Die HEINKEL Beschichtungszentrifugen liefern beste Ergebnisse 
bei der Lackierung und Beschichtung kleinerer Werkstücke. Sie 
sind auch in Ex-Ausführung bei  Verwendung von lösemittel-
haltigen Überzugsmitteln verfügbar. Der Beschichtungs- oder 
Lackierprozess läuft automatisch ab.

Beschichtungszentrifugen

Mit dem leistungsfähigen Kugelsegmenthahn, in cGMP 
und FDA konformer Ausführung, bietet HEINKEL eine 
zuverlässige vakuum- und druckdichte Ein- oder Aus-
tragsarmatur. Sie eignet sich selbst für Schüttgüter mit 
abrasiven, feuchten oder anhaftenden Eigenschaften.

Kugelsegmenthahn



 Obenentleer-
Sedimentationszentrifugen

Beschichtungszentrifugen
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Pilot- und Laborzentrifugen
Sehr Flexibel in Nutzung und Einsatz zeigen sich die Pilot- und Labormaschinen. Konzipiert mit  war-
tungsfreundlicher Lagerung als austauschbare Kartusche, können diese für verschiedene Trommelgrö-
ßen eingesetzt werden. Dadurch vereinfacht sich die Demontage und Lagerhaltung. Die Zentrifugen 
sind ortsverschiebbar und können mit Inertisierung sowie Ex-geschützter Steuerung in ATEX-Zone 1 
eingesetzt werden.

Vertikale Obenentleer-Zentrifugen, horizontale  
Schälzentrifugen sowie Stülpfilterzentrifugen sind  
als Pilot- und Laborzentrifugen konzipiert
Alle Maschinen in Chemie- und  
Pharmagerechter Ausführung
cGMP konformes Design
Kompakte, mobile Ausführung von Maschine 
und Steuerung
Leicht zu bewegen, anzuschließen und zu betreiben
Verschiedenste Werkstoffe verfügbar
Zentrifugen können Ex-geschützt und mit  
Intertisierungseinrichtung geliefert werden
Ideal für Versuche und Scale-up auf  
Produktionsmaßstab

>

>

>
>

>
>
>

>

Gebrauchtmaschinen / Umbauten / Retrofits

Die HEINKEL Gruppe bietet wirtschaftliche Lösungen für ihre Kun-
den und verfügt über ein großes und wechselndes Angebot an 
Gebrauchtmaschinen, welche die Kunden kurzfristig zu günstigen 
Konditionen und inklusive Garantie erhalten. Die Maschinen werden 
komplett zerlegt, geprüft und entsprechend der Kundenwünsche 
wieder aufgebaut. Beschädigte Teile werden durch Original-Ersatz-
teile ersetzt und Dokumentationen entsprechend der vorgenomme-
nen Änderungen angepasst.

Für Gebrauchtmaschinen, Umbauten und Retrofits kann zusätzliches 
Equipment jederzeit ergänzt und steuerungsseitig integriert wer-
den. Durch spätere Optimierungen, auch für Fremdfabrikate, kön-
nen die Anlagen der Kunden an veränderte Prozessanforderungen 
sowie Sicherheits- und Validierungsstandards angepasst werden.



Technische Daten
Vertikale Obenentleerzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

630
0,79

76
1.271

V 630 TC
1.000

1,98
315
805

V 1000 TC V 1250 TC

1.250
3,14
626
631

V 1600 TC

1.600
4,02

1.025
503

800
1,26
160

1.006

V 800 TC
Chemie (TC)

Vertikale Obenentleerzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

630
0,62

60
1.271

V 630 TP
1.000

1,57
250
805

V 1000 TP V 1250 TP

1.250
2,47
492
631

V 1600 TP

1.600
4,02

1.025
503

800
1,01
128

1.006

V 800 TP
Pharma (TP)

Vertikale Schälzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

800
1,58
200
797

V 800 BC, BG
1.250

3,14
625
631

V 1250 BC, BG V 1600 BC, BG
1.600

5,03
1.280

503

V 1000 BP
1.000

1,57
250
805

1.000
1,98
315
805

V 1000 BC, BG
Chemie, Gips (BC,BG)

Horizontale Schälzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

630
0,79

62
2.028

H 630 C
1.000

1,98
260

1.258

H 1000 C H 1250 C

1.250
3,06
508

1.046

H 1600 C

1.600
5,03

1.075
807

800
1,26
125

1.614

H 800 C
Chemie (C)

Horizontale Schälzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

630
0,62

51
2.078

H 630 P
1.000

1,57
214

1.258

H 1000 P H 1300 P

1.300
3,27
540

1.046

H 1600 P

1.600
4,02
880
894

800
1,0

105
1.449

H 800 P
Pharma (P)

Stülpfilterzentrifugen HF
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

300
0,1

8
1.500

HF 300.1
600
0,4
65

1.260

HF 600.1 HF 800 .1
800
0,85
150

1.140

HF 1000.1
1.000

1,25
250
900

450
0,3
33

1.320

HF 450.1

Stülpfilterzentrifugen F
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

450
0,3
34

1.840

F1
710
0,8

130
1.600

F3 F4

900
1,25
265

1.400

560
0,5
64

1.800

F2

Obenentleer-Sedimentationszentrifuge Pharma
Typ
Trommeldurchmesser
Absetzfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

630
0,79

63
3.000

V 630 TS V 1600 TC
630
1,0
77

3.169

800
1,0

125
3.000

V 800 TS

Beschichtungszentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Max. Zuladung
Batches pro Stunde

[mm]
[kg]
[x g]

425
20

12 – 15

V 425 TT
450

20
12 – 15

V 425 TT Ex

Pilot- und Laborzentrifugen
Typ
Trommeldurchmesser
Filterfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[x g]

300
0,14

6
2.054

V 300 TC, TP
500
0,47

38
1.118

V 500 TC, TP H 300 / 65 P

320
0,07

4
2.007

H 300 / 150 P

300
0,14

4
1.996

400
0,31

20
1.397

V 400 TC, TP
Vertikal Chemie / Pharma (TC,TP)

Kugelsegmenthahn

Zulässiger Druck
Zulässige Temperatur
Verfügbare Dichtungsmaterialien

[bar]
[° C]

FFKM (Perlast), EPDM, FKM FVQM, FEPM+TFE/P

-1 bis +6
-10 bis +150

V 1250 BP
1.250

2,47
492

1.006

Klassierzentrifugen

Trommeldurchmesser
Absetzfläche
Max. Zuladung
Max. Schleuderzahl

[mm]
[m2]
[kg]
[xg]

Horizontal Pharma (P)
H 500 P

500
0,39

25
1.504

Pharma (BP)

1.300
2,0

440
720

1.800
6,03

1.500
1.000

2.100
7,4

2.100
850

H 1800 C H 2100 C

HF 1300.1

Größen DN 100 bis 400

Typ V 630 BK
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Steuerungen

Service

Mit jahrzehntelanger Erfahrung und Kompetenz 
bietet die HEINKEL Gruppe maßgeschneiderte Sys-
temkomponenten und Software-Upgrades – indivi-
duell angepasst und optimiert für jede Anwendung.

Individuell angepasste Software für jede Anwendung

Die Migration des Steuerungssystems Siemens 
SIMATIC S5 zur Version S7/ TIA ermöglicht es, die 
neusten Funktionen der Prozessleittechnik zu nut-
zen und die Produktivität der Anlage zu steigern.

Upgrade von Siemens S5 zu S7/ TIA

Das Upgrade sichert den Fortbestand der bisherigen Steuerungsinvestitionen, steigert die Effizienz 
der Maschinen und verlängert ihre Lebensdauer kosteneffektiv.

Die moderne Technik senkt das Risiko von Anlagenstillständen und deckt Optimierungspotenziale auf.
Die HEINKEL Gruppe führt Upgrades durch und erhöht damit die Produktionssicherheit ihrer Kunden.

Seit Jahrzehnten steht die HEINKEL Drying and Separation Group für Präzision und Zuverlässigkeit in 
Sachen Filtrations-, Zentrifugen-, Mischer- und Trocknertechnologie. Mit Know-how und Innovations-
kraft entwickelt die Firmengruppe Komponenten und Gesamtsysteme für spezifische Anwendungen 
der Fest-Flüssig-Trennung in der Pharma-, Feinchemie-, Chemie-, Kosmetik- und Lebensmittelindustrie.

Die HEINKEL Gruppe bietet ganzheitlichen Service – von der Entwicklung der passenden Lösung über 
die Inbetriebnahme und Schulung bis hin zu Wartung, Ersatzteilservice und 24/7 Support.

Maßgeschneiderte Pilotanlagen für Neuentwicklungen sichern die Wettbewerbsfähigkeit der Kunden. 
Basis des gemeinsamen Erfolgs ist die partnerschaftliche Zusammenarbeit, aus der Spitzenleistungen 
entstehen, die weltweit Anerkennung finden.

Das ständige Streben nach Qualität und Perfektion ist Teil der Unternehmenskultur. Dafür arbeitet die 
HEINKEL Gruppe jeden Tag mit voller Kraft in allen Bereichen. Regelmäßige Schulungen und Weiter-
bildungsmaßnahmen sichern die Erfüllung der hohen verfahrenstechnischen und gesetzlichen Anfor-
derungen der Pharma-, Chemie- und Lebensmittelindustrie.

Für den Erfolg setzt die HEINKEL Gruppe alles in Bewegung 
– jederzeit und überall
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SALES & SERVICES WELTWEIT

HEINKEL Drying and Separation Group

ZENTRIFUGIEREN MISCHEN TROCKNENFILTRIEREN
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HEINKEL
Process Technology GmbH
Ferdinand-Porsche-Str. 8 
74354 Besigheim
DEUTSCHLAND

+49 7143 9692-0
info@heinkel.de
www.heinkel.de

BOLZ
Process Technology GmbH
Sigmannser Weg 2
88239 Wangen
DEUTSCHLAND

+49 7522 9162-0
info@bolz-pt.de
www.heinkel.de

COMBER
Process Technology S.r.l.
Via Paracelso, 22
20864 Agrate Brianza (MB)
ITALIEN

+39 039 9611 100
info@comber.it
www.heinkel.de

JONGIA
Mixing Technology
James Wattstraat 8
8912 AS Leeuwarden
NIEDERLANDE

+31 58 2139715
info@jongia.com
www.jongia.de

HDSG USA
520 Sharptown Road 
Swedesboro 
New Jersey 08085-1731
USA

+1 856 467 3399
info@heinkelusa.com
www.heinkelusa.com

HDSG CHINA
No.123, Renmin Road
Wuxi City, Jiangsu Province
China, 214001
CHINA

+86 510 8273 0385
info@heinkelchina.com
www.heinkelchina.com

HDSG SINGAPORE
25 International Business Park
4-59A German Centre
Singapore 609916
SINGAPUR

+65 6562 8048 
info@heinkel.com.sg
www.heinkel.com

HDSG INDIA
802 Dev Corpora, Cadbury 
Junction, Khopat
Thane - 400610 Maharastra
INDIEN

+91 9892 7089 26
sales@heinkel.in
www.heinkel.com


