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Willkommen bei der HEINKEL
Drying and Separation Group

Die HEINKEL Drying and Separation Group ist einer der wenigen
Anbieter von Komplettsystemen fiir Prozesse in der Fest-Flis-
sig-Trennung. Mehr als 2.000 Kunden weltweit profitieren von unse-
ren Lésungen fir Gber 5.000 Anwendungen in der Chemie-, Feinche-
mie-, Pharma- und Lebensmittelindustrie. Die Geschichte der HEINKEL
Drying and Separation Group beginnt bereits 1884 mit der Griindung
der Grotz Maschinenfabrik in Bietigheim bei Stuttgart. Seither haben
wir unser Wissen und unsere Expertise kontinuierlich weiterentwickelt
und Innovationen in der Prozessindustrie entscheidend gepragt.

Mit den Marken COMBER, BOLZ-SUMMIX, HEINKEL und JONGIA ver-
einen wir die Kompetenzen fiir Filtrieren, Zentrifugieren, Mischen,
Rihren und Trocknen unter einem Dach. Der Wissenstransfer zwi-
schen den Mitgliedern der Firmengruppe ermdglicht es uns, durch-
dachte und ganzheitliche Lésungen fiir unsere Kunden zu finden.
Die Losungen sind die Basis lhrer Innovationskraft — die Basis
fur die Entwicklung bedeutender Zukunftstechnologien.

Zu unserem Selbstverstandnis gehort es, nicht nur Maschi-
nen zu liefern, sondern unseren Kunden dazu einen verlassli-
chen 360° Service zu bieten. Wir begleiten und untersttitzen Sie
vonderTestphaseinunserenLaborzentren bis hin zurInbetriebnah-
me sowie dem Start der Anlage bis in die Produktion. Mit umfassen-
dem After Sales Service sorgen wir fiir eine gleichbleibende, nachhal-
tig hohe Verfugbarkeit und Zuverlassigkeit Ihrer Produktionsanlage.
Fir eine stets optimale Produktqualitat. Fiir Ihren Erfolg.

Die Marken der HEINKEL Drying and Separation Group

(=3 comBER HEINKEL , ;% jongia

Drying and Filtration Technology s u m m ix® echnology
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Vakuum-Konus-Schnecken-Trockner
Serie MF 010 - MF 1200 (100 - 12.000 Liter)

Der konische Schneckentrockner von BOLZ-SUMMIX ist ein Vakuum-Kontakttrockner, mit geschlos-
sener Bauweise und indirekter Beheizung des Produkts. Dadurch ist er ausgesprochen gut geeignet,
geféhrliche und giftige Produkte auf eine sehr geringe Endfeuchte zu trocknen. Durch sein einzig-
artiges, absolut schonendes Mischverhalten werden selbst mechanisch sensible Produkte nicht zer-
stort. Die Produktqualitat nach dem Trocknungsprozess ist reproduzierbar und so gut wie das Aus-
gangsprodukt, die erforderlichen Antriebsleistungen sind gering. Das erreichbare, hohe Feinvakuum
garantiert niedrige Trocknungstemperaturen, was einen unverzichtbaren Vorteil bei der Trocknung
temperaturempfindlicher Produkte bedeutet. Zudem sorgt es fuir gute Warmetiibergdange und kurze
Trocknungszeiten sowie gleichzeitig einen niedrigen Energieverbrauch. Die kurzen Trocknungszeiten
und das hohe Niveau des vollstédndig geschlossenen Systems machen den Konustrockner zur besten
Wahl, wenn Anforderungen beziliglich Umwelt und Produkt hoch sind.

> Vollstandig geschlossenes System

> Hoher Containment Standard, beinahe 100%
Produkt- und Lésemittelriickgewinnung

> Bedienungssicher, produkt- und umweltfreundlich

> Stark in seiner Vielseitigkeit durch Mehrzweck-/
Mehrprodukt-Einsatzfahigkeit

> Hohe Prozessflexibilitat im Bereich Trocknung,
Mischen, Homogenisieren, Befeuchten usw.

> Absolut schonende Produktbehandlung

> Optimierte CIP-Einbauten mit vollstandiger
Drainage und verifizierter Reproduzierbarkeit

> Kurze Trocknungszeiten durch moglichst geringen
Wandabstand der Mischschnecke

> Verbesserung der Produktqualitat und Verkirzung

der Trocknungszeit mit beheizter Mischschnecke

Vollstandiger Produktaustrag mit Schwerkraft

Kapazitatsflexibilitat 10 — 100% des Fiillvolumens

Im Vergleich sehr geringe Antriebsleistungen

Verschiedene Antriebsvarianten mit einem bewadhr-

ten Dichtungskonzept

Sicher und ATEX konform

Reinraum-Installation im Bereich der Befiillung und/

oder Trocknerentleerung maoglich

> Vielféltige Optionen und Detailldsungen
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Konus-Schnecken-Mischer
Serie SF 010 - SF 3000 (100 - 30.000 Liter)

Der BOLZ-SUMMIX Konusschneckenmischer arbeitet nach dem bewadhrten Prinzip einer rotierenden
Mischschnecke, die mittels eines Orbitalarmes in konstantem Abstand an der konischen Behalterwand
entlang gefiihrt wird. Der Produktfluss zeichnet sich durch eine intensive, jedoch sanfte Vermischung
der einzelnen Partikel aus. Geeignet fur anspruchsvolle Produkte der Pharmazie, Chemie oder der Le-
bensmittelindustrie, gewahrleistet er einen einzigartig schonenden Mischprozess.

> Schonender, trotzdem effektiver Mischprozess

> Geringe Antriebsleistung ohne mechanische oder ther-
mische Produktzerstérung durch Verschleily und Abrieb

> Hohe Mischeffizienz mit sehr gutem Mischergebnis

> Variabel einsetzbar fiir unterschiedlichste Produkte mit
verschiedenen Eigenschaften bezuglich Dichte, Partikel-
groBe und Form ohne Risiko der Riick-Entmischung

> Grofte Flexibilitat bei Teilbefiillung im Bereich 10-100%

> Vielseitig einsetzbar fir standig wechselnde Feststoffe
und variable Produktmengen

> Zentraler und vollstandiger Produktaustrag
mit homogenem Produktfluss

> QGute Reinigbarkeit mit vollstandig und
rickstandsfreiem Ablauf der Flissigkeiten

Konus-Schnecken-Kocher
Serie DF 050 - DF 600 (500 - 6.000 Liter)

Mischen, Rihren, Kochen und Sterilisieren sind Grundoperationen bei der Nahrungsmittelproduktion
und -verarbeitung. Der BOLZ-SUMMIX-Kocher mit konischer Ausfiihrung und umlaufender Schnecke
hat sich besonders bei der Verarbeitung von Naturprodukten wie Kaffeebohnen, Kakaonibs, Gluten
oder Nussen wie Kastanien bewahrt. Unterschiedliche Verfahren wie Warmebehandlung tiber Direkt-
dampf und Heizmantel mit Mischen/Homogenisieren, Bediisen/Einsaugen von Fliissigkeiten, Kochen
und Sterilisieren sowie Extrahieren von Bestandteilen kdnnen damit umgesetzt werden.

> Kurze Prozesszeiten bei schonender und guter
Mischung und intensiver Warmebehandlung
Zugabe von Dampf tiber Ringkanal

Vakuum- und druckdichte Ausfiihrungen
Vollstandige Entleerung in kurzer Zeit

Variabel einsetzbar fir unterschiedlichste Produkte,
Prozesse und Warmebehandlung

> Schnelle Zugabe fliissiger Komponenten

V V V V
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Zentral-Wellen-Mischer
Serie CCM (100 - 20.000 Liter)

Der zylindro-konische Zentral-Wellen-Mischer CCM mit zentralem Mischwerk ist ein Chargenmischer
fur Mischanwendungen bei niedrigen Investitions- und Lebenszykluskosten. Er stellt mit seinem ro-
busten Zentralwellen-Mischwerkzeug eine preisglinstige Alternative zu einem Konus-Schnecken-Mi-
scher dar und eignet sich fir pulvrige aber auch pastdse Produkte. Aufgrund seiner Kompaktheit ist
der Mischer vorteilhaft bei eingeschrankten Platzverhaltnissen, z.B. bei fehlender Raumhdhe.

> Kurze Mischzeiten, da die gesamte Produktcharge standig
durchmischt wird
> Optimierte regelbare Drehzahlen fiir bestmdgliche Produktqualitat
> Nutzvolumen von 15% bis 70% des Bruttovolumens
> Einstellbarer Abstand des Mischwerks zum Auslass
und zur Behalterwandung
> Weites Einsatzspektrum von trockenen Pulvern
Uber Pasten bis zu Flissigkeiten
> Optimale Restentleerung
> Wellenabdichtung/-lagerung auBerhalb des Produktraums installiert
> ATEX-Ausfiihrungen, EHEDG-Anforderungen werden erfiillt

Zentral-Wellen-Trockner
Serie CCD (100 - 20.000 Liter)

Der zylindro-konische Zentral-Wellen-Trockner CCD mit zentralem Mischwerk wurde entwickelt, um
als Trockner (fiir z. B. Filterkuchen) und auch als Eindampfer eingesetzt zu werden, wenn die Charge
einen kritischen Phasenwechsel durchlduft. Durch das effektive zentrale Rihrwerk, auch wahrend der
Flussigphase sowie der pastdsen Phase, erhalt man liber den Phasenwechsel am Ende den gewtinsch-
ten Trockenstoff. Als Trockner ist er mit Druck-/Vakuumbehalter mit Heiz-/Isoliermantel und integrier-
tem Staubfilter ausgestattet. Wie beim CCM ist auch beim CCD die kompakte und platzsparende GréRe
ein entsprechender Vorteil.

> Kurze Trocknungszeiten, da das gesamte Produktvolumen mithilfe
eines beheizten Mischwerks (optional) durchmischt wird
Gleichmaflige Warmeverteilung ohne Kaltenester

Variable Drehzahl fiir optimale Produktqualitat

Nutzvolumen von 15% bis 80% des Bruttovolumens

Geeignet flir Pulver, Pasten und Flissigkeiten

Optimale Restentleerung

Sehr guter Warmetiibergang (hohe K-Werte)
Wellenabdichtung/-lagerung auf3erhalb des Produktraums installiert
ATEX-Ausfiihrungen, EHEDG-Anforderungen werden erfiillt
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Laboranlage BS-miniDRY
Serie DKLO15 (1,5 Liter)

Speziell fiir die Simulation komplexer Prozesse und Produktionsschritte in der Forschung und Entwicklung
hat BOLZ den BS-miniDRY entwickelt. Durch seine kompakte Bauweise und vorbereitet fiir die ,Plug-and-
Use”-Anwendung ist der BS-miniDRY einfach zu installieren und flexibel im Einsatz. Baugleich mit den Ko-
nusschneckentrocknern im Produktionsmal3stab eignet er sich optimal flir Produktversuche und Scale-Up.
Mit einem flexiblen Fillvolumen lassen sich eine Vielzahl von unterschiedlichen Trocknungs- und Misch-
prozessen simulieren, beginnend bei einer Fiillung von lediglich 150 ml.

Mobile, kompakte und tragbare Bauweise

Einfache Installation, ,steckerfertiger” Einsatz

Einbaubar in einen Labor-Abzug

Flexibel im Nutzinhalt von 10% bis 100%

Ideal fir,Scale-Up” Berechnungen

CIP-Reinigung

Variabler Tausch des Mischwerkzeugs moéglich (von Orbi-
tal-Arm-System auf verschiedene Zentralwellen-Systeme)
> Aufgebaut als komplexe Prozesseinheit

oder auch als reduzierte Economical-Ausfiihrung

V V V V V V V

Pilotanlage BS-pilotDRY
Serie MLOO1 - MLO10 (10 - 100 Liter)

Der Pilottrockner BS-pilotDRY von BOLZ eignet sich fiir verschiedenste Versuche und Tests im Pilot-
mafstab im Rahmen einer Produkt- und Prozessentwicklung oder die laufende Qualitatsiiberwachung
der Produktion. Meist kommt er als traditioneller Konus-Schnecken-Trockner zum Einsatz, manchmal
auch als Zentral-Wellen-Trockner. Das Hybridrihrwerk ermdéglicht es, Trocknungs- und Mischprozesse
mit unterschiedlichen Mischwerkzeugen in nur einem Gerat zu simulieren und zu testen. Somit lassen
sich Vergleiche anstellen und die Auswahl des geeigneten Riihrorgans fiir das Produkt und damit auch
fur den kiinftigen Produktionsapparat wird wesentlich vereinfacht.

Mobile kompakte Bauweise im Gestell
Einfache Installation, ,steckerfertiger” Einsatz
Komplette Prozessanlage mit Peripherie
Flexibel im Nutzinhalt von 10% bis 100%

Mit CIP-Reinigung

Alle produktbenetzten Oberflachen beheizbar
Geeignet fiir vielseitige Prozessschritte

Ideal fiir,,Scale-Up” Berechnungen

Optional mit Zentralwellen-Riihrwerk

V VV V V V V V V
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Generelle Anlagen-Komponenten

Vakuumeinheit und Losemittelriickgewinnung

Die Prozess-Vakuumpumpe kann als Flissigkeitsringpumpe mit Gas-
strahler oder trocken laufender Pumpe zur Verfligung gestellt werden.
Als Modul ist sie betriebsfertig eingebaut, verrohrt und vorverkabelt, mit
vakuumseitigem Kondensator und Sammelbehalter fir zurickgewonne-
nes Kondensat.

MaRgeschneiderte Heiz- und Kiihlgerate

Die Heiz-und Kiihlgerate dienen der indirekten Beheizung und Kiihlung
der Trocknermantel (und Riihrwerke) tber einen Sekundarkreislauf. Sie
eignen sich fir HeilBwasser, Thermofluid oder Dampf und sind betriebs-
fertig in einem Traggestell verrohrt und verkabelt.

Die HEINKEL Gruppe bietet wirtschaftliche Lésungen fiir ihre
Kunden und verfiigt tber ein groBes und wechselndes An-
gebot an Gebrauchtmaschinen, welche die Kunden kurzfristig
zu glnstigen Konditionen und inklusive Garantie erhalten. Die
Maschinen werden komplett zerlegt, gepriift und entsprechend
der Kundenwiinsche wieder aufgebaut. Beschadigte Teile wer-
den durch Original-Ersatzteile ersetzt und Dokumentationen
entsprechend der vorgenommenen Anderungen angepasst.

Fur Gebrauchtmaschinen, Umbauten und Retrofits kann zu-
satzliches Equipment jederzeit ergdnzt und steuerungssei-
tig integriert werden. Durch spatere Optimierungen, auch fir
Fremdfabrikate, konnen die Anlagen der Kunden an veranderte
Prozessanforderungen sowie Sicherheits- und Validierungsstan-
dards angepasst werden.
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Technische Daten - gliltig fiir alle Maschinentypen

Temperaturen Orbitalsystem: Betriebstemperatur 160°C
Zentralwelle: Betriebstemperatur 240°C

Druck Betriebsdruck: -1 bar bis zu +6 bar
(10 bar Druckstossfestigkeit, andere Druckauslegungen nach Kundenanforderung)

Materialien Edelstahl wie beispielsweise
> DIN 1.4301
> DIN 1.4404
> DIN 1.4435
> DIN 1.4539
> DIN 2.4602

Oberflachen Produktraum - Feinschliff und/oder Elektropolitur
Extern - sanitdrer Schliff oder glasperlengestrahlt

Varianten Optimierte Varianten und spezielle Details fiir Anwendungen in Pharma
und Chemie bzw. nach kundenspezifischen Anforderungen

Rotationsdichtungen Von Einzel-/ Mehrfach-Lippendichtungen bis zu trockenlaufenden,
flissigkeits- oder gas-gesperrten, kontaktlosen Gleitringdichtungen.
Bevorzugt in sicherer Kassettenbauweise.

Vorschriften/ > Europdische DGRL Druckgeraterichtlinie mit Berechnung nach AD-2000
Standards > ASME und ASME Code VIII

> GB150

> SELO

> SVDB

> CODAP

> JIS

> GOST Zertifikat

> GMP und cGMP

> FDA

> REACH Verordnung

> ATEX /NEC/ CEC/ IEC

> TA Luft

Optionen > Diverse Sensoren fiir Temperatur- und Druckiiberwachung
> Probenehmer (auch Containment)
> Befiill- und Austragsventile
> WIP / CIP / SIP Diisen
> Filter mit Druckstoss-Abreinigung
> Heizmantel / Isoliermantel
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Steuerungen

Individuell angepasste Software fiir jede Anwendung

Kommunikation

Mit jahrzehntelanger Erfahrung und Kompetenz (optional)
bietet die HEINKEL Gruppe mafB3geschneiderte Sys-

temkomponenten und Software-Upgrades — indivi-
duell angepasst und optimiert fiir jede Anwendung.

Upgrade von Siemens S5 zu S7/TIA

Grundfunktionalitét,
Sicherheitsfunktionen,

Die Migration des Steuerungssystems Siemens Rezepturverwaltung
und automatischer

SIMATIC S5 zur Version S7/ TIA ermoglicht es, die Programmablauf
neusten Funktionen der Prozessleittechnik zu nut-

zen und die Produktivitat der Anlage zu steigern. - -

Das Upgrade sichert den Fortbestand der bisherigen Steuerungsinvestitionen, steigert die Effizienz
der Maschinen und verlangert ihre Lebensdauer kosteneffektiv.

Die moderne Technik senkt das Risiko von Anlagenstillstdnden und deckt Optimierungspotenziale auf.
Die HEINKEL Gruppe fiihrt Upgrades durch und erhéht damit die Produktionssicherheit ihrer Kunden.

Service

Fir den Erfolg setzt die HEINKEL Gruppe alles in Bewegung
— jederzeit und Uberall

Seit Jahrzehnten steht die HEINKEL Drying and Separation Group fiir Prazision und Zuverlassigkeit in
Sachen Filtrations-, Zentrifugen-, Mischer- und Trocknertechnologie. Mit Know-how und Innovations-
kraft entwickelt die Firmengruppe Komponenten und Gesamtsysteme fiir spezifische Anwendungen
der Fest-Flussig-Trennung in der Pharma-, Feinchemie-, Chemie-, Kosmetik- und Lebensmittelindustrie.

Die HEINKEL Gruppe bietet ganzheitlichen Service — von der Entwicklung der passenden Lésung liber
die Inbetriebnahme und Schulung bis hin zu Wartung, Ersatzteilservice und 24/7 Support.

Maf3geschneiderte Pilotanlagen fiir Neuentwicklungen sichern die Wettbewerbsfahigkeit der Kunden.
Basis des gemeinsamen Erfolgs ist die partnerschaftliche Zusammenarbeit, aus der Spitzenleistungen
entstehen, die weltweit Anerkennung finden.

Das standige Streben nach Qualitat und Perfektion ist Teil der Unternehmenskultur. Dafiir arbeitet die
HEINKEL Gruppe jeden Tag mit voller Kraft in allen Bereichen. RegelmaBlige Schulungen und Weiter-
bildungsmalBnahmen sichern die Erfiillung der hohen verfahrenstechnischen und gesetzlichen Anfor-
derungen der Pharma-, Chemie- und Lebensmittelindustrie.
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DRYING AND SEPARATION GROUP

FILTRIEREN ZENTRIFUGIEREN

HEINKEL o

SALES & SERVICES WELTWEIT

MISCHEN

TROCKNEN

HEINKEL Drying and Separation Group

BOLZ

Process Technology GmbH
Sigmannser Weg 2

88239 Wangen
DEUTSCHLAND

& +4975229162-0

= info@bolz-pt.de

& www.heinkel.de

HDSG USA

520 Sharptown Road
Swedesboro

New Jersey 08085-1731
USA

. +1856467 3399

X info@heinkelusa.com
& www.heinkelusa.com

COMBER

Process Technology S.r.l.
Via Paracelso, 22

20864 Agrate Brianza (MB)
ITALIEN

L +390399611 100

X info@comber.it

& www.heinkel.de

HDSG CHINA

No.123, Renmin Road
Wuxi City, Jiangsu Province
China, 214001

CHINA

. +865108273 0385

X info@heinkelchina.com
& www.heinkelchina.com

HEINKEL

Process Technology GmbH
Ferdinand-Porsche-Str. 8
74354 Besigheim
DEUTSCHLAND

. +49 7143 9692-0

X info@heinkel.de

& www.heinkel.de

HDSG INDIA

802 Dev Corpora, Cadbury
Junction, Khopat

Thane - 400610 Maharastra
INDIEN

L 4919892 7089 26

X sales@heinkel.in

& www.heinkel.com

© HEINKEL 2018 - All rights reserved - All data with reservation and subject to change

JONGIA

Mixing Technology
James Wattstraat 8
8912 AS Leeuwarden
NIEDERLANDE

& +31582139715
= info@jongia.com
€ www.jongia.de

HDSG SINGAPORE

25 International Business Park
4-59A German Centre
Singapore 609916
SINGAPORE

. +65 6562 8048

= info@heinkel.com.sg

& www.heinkel.com




